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Zabezpecenie poziadaviek na bezpecnost
mobilnych pracovnych strojov v etapach vyvoja,
vyroby, prevadzky a likvidacie

Vyvoj mobilnych pracovnych strojov a stavebnej mechanizacie

vobec presiel za posledné desatro¢ia niekolkymi etapami podmi-

enenymi rozvojom stavebnych technolégii. Postupne sa kreovali

jednotlivé skupiny stavebnych strojov $pecifické pre jednotlivé

technolégie, ¢o viedlo k vyvoju jednodcelovych, ale nepriamo

aj univerzalnych strojov. Dnesné tendencie v konstrukcii mobil-

nych strojov vedi jednozna¢ne k tvorbe flexibilnych konstruk-

cii umoziiujicich realizaciu niekolkych pracovnych technolégii

prostrednictvom sortimentu zamenitelnych pracovnych nastro-

jov, pripadne aj Casti pracovného zariadenia. Prave réznorodost

pracovnych nastrojov spolu s ich nosi¢mi vedie pri nasadeni

strojov v praxi k zvySeniu ohrozenia a rizikovosti pracovnych

strojov.

Konstrukcia stroja v inter-
akcii s pracovnymi nastrojmi
musi byt teda z pohladu cel-
kovej bezpec&nosti vyhotove-
na podla platnych Standardov
a v procese vyvoja strojov
treba pre kazdd zostavu
zvl&st identifikovat ohrozenia
a bezpecnostné rizika, ktoré
mozu pri realizacii konkrétnej
pracovnej technolégie nastat
na rozhrani stroj — ¢lovek
— environment. Problematiku
bezpecnosti modularnych
zostav mobilnych pracov-
nych strojov vzhladom na
ich Struktdru a urcenie treba
jednoznac¢ne zaradit do kom-
plexu posudzovania konstruk-
cii v samotnom procese ich
vyvoja. V etape konstruovania
je potrebné v maximéalnej
miere akceptovat poziadavky
bezpec¢nosti v zmysle plat-
nych nariadeni, smernic,
zakonov a noriem tykaja-
cich sa strojov a strojovych
zariadeni. Takze vzhladom
na to, Ze tieto poziadavky
v zavaznej miere ovplyv-
nuja vsetky nasledné etapy
realizacie a vyuzitia stroja,
je potrebné zohladnit ich uz
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v predvyrobnej etape, teda

v procese vyvoja a konstruk-

cie konkrétneho typu stroja

a zabudovat ich do vyrobku.

Zakladné povinnosti vyrob-

cov mozno zhrndt do tychto

nasledovnych bodov:

* vieobecné povinnost
vykonavat analyzu nebez-
pecenstiev,

e zohladnit vietky rizika
pocas predpokladaného
trvania technického zivota
stroja,

¢ dokumentovat vietky
rizik&d pocas technického
Zivota stroja a oboznamit
s nimi aj pouzivatelov
strojov.

Postup pri integracii bez-
pecnosti do procesu konstru-
ovania stroja si vyzaduje od
vyrobcov vykonavat nasle-
dovné cinnosti, ktoré mozno
zahrnit do tkz. systému riade-
nia rizika:

e vylacit ohrozenia, pripad-
ne rizikd pocas technické-
ho zivota stroja,

e zohladnit predpokladané
mimoriadne situacie pri
prevadzke stroja,

e ovladanie rizik pomocou
ich minimalizacie, alebo
ich odstranenia,

¢ navrhnat nevyhnutné
opatrenia pre nebezpe-
¢enstva, ktoré nemozno
odstranit,

¢ informovat pouzivatelov
strojov o zostatkovych
rizikach prostrednictvom
navodov na obsluhu.

Eurépske normy, ktoré majad
pdsobnost v oblasti bezpec-
nosti strojov, sa zatrieduja do
troch skupin:

e normy typu A st zékladné
normy pre bezpecnost,
zahriujice zakladné
a vieobecné poziadavky
kladené na konstrukciu
strojov a zariadent,

e normy typu B st skupino-
vé bezpecnostné normy
zahrfiujlace bezpec¢nostné
poziadavky, alebo skupiny
bezpecnostnych zariadeni
pre rézne skupiny strojov
a zariadentf,

e normy typu C su platné

pre jednotlivé skupiny
strojov, obsahuja konkrét-
ne poziadavky pre typické
ohrozenia jednej skupiny
strojov.

Patria sem tiez narodné
predpisy, normy a zakony
definujlce opatrenia na zvy-
Senie bezpeclnosti a ochrany
zdravia pri préci tykajice sa
predvyrobnej etapy (kon-
Struovania), etapy vyroby
stroja, prevadzkovania stroja
a jeho udrzby pocas tech-
nického zivota, ako aj etapy
ich vyradenia z prevadzky
a likvidacie. Tieto zdkonné
nariadenia obsahuji zaviazné
ustanovenia pre konstruktérov
a vyrobcov strojov a strojnych
zariadeni tykajtce sa hlavne
tychto oblasti:

¢ povinnost konstruktérov
vyhotovit konstrukéné
diela tak, aby vyhovovali
predpisom bezpecnosti
a ochrany zdravia pri
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praci a tiez vyhodnotit
zostatkové nebezpecen-
stva,

¢ povinnost identifikovat
ohrozenia, odstrafiovat
ich a tam, kde to nie je
mozné, urcit pouzitie
prostriedkov individuél-
nej ochrany za Géelom
znizenia ohrozenia,

e povinnost vyrobcu
poskytnat uzivatelom
informacie o ohrozeniach
pri pouzivani vyrobku
a poucenie ako sa chranit
proti ohrozeniam.

Jednotlivé druhy ohroze-
nia sd definované v plat-
nych eurépskych norméch,
ktoré ukladaja konstruktérovi
v etape navrhu vyrobku:

e stanovit hranice stroja,

¢ identifikovat ohroze-
nie a odhadnut velkost
rizika,

¢ navrhnit opatrenia proti
zostatkovym rizikam,

e vziat do Gvahy dodatoc-
né opatrenia (zariadenia
a systémy prispievajlce
k bezpec¢nosti, napriklad:
pristupové sistavy,
nepretrzita kontrola sta-
bility stroja, diagnostické
zariadenia a pod.).

Z uvedenych dévodov
je potrebné aj v procese
vytvarania modularnych stro-
jovych zostav zohladnovat
mieru technického rizika
v zmysle ustanoveni uve-
denych bezpe&nostnych
noriem. Pre identifikaciu
ohrozenia treba zohladnit
nasledovné aspekty:
e kto moze byt ohrozeny?
e aky je dosah pdsobenia
nebezpecenstva?
e charakteristiku nebezpe-
Censtva, spdsob inovacie
a Groven ochrany.

Predpokladom pre mini-
malizaciu moznych ohrozeni
a teda aj miery technického
rizika je zostavovat kon-
Strukciu z takych modu-
lov, ktoré tieto podmienky
spihajﬂ. V praxi to znamena
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kooperéciu vyrobcov stro-
jov s dodavatelmi, ktori pre
svoje vyrobky garantuji
poZadovanu bezpecnost,
pretoze vyrobca v zmysle
pravnych predpisov a noriem
zodpoveda za bezpecnost
stroja ako celku vytvorené-
ho zo subdodavok. Vi¢sina
renomovanych vyrobcov
pontka v ramci toku sluzieb
navrh jednotlivych modulov
s garanciou bezpecnosti,

to znamena, ze zostatkové
riziko je mensie ako riziko
akceptovatelné.

Nové modularne kon3truk-
cie strojov sa dnes vyzna-
¢uja zlozitostou a vysokym
stupfiom komplexnosti. Je
preto potrebné zohladnovat
ich vplyv na environment
a zabezpeclovat ergonomické
poziadavky a technické rie-
Senia na vylac¢enie zlyhania
[udského faktora. Bezpec-
nost v systéme ¢lovek — stroj
— environment je hlavnym
a rozhodujicim kritériom pre
vyuzitie mobilnych pracov-
nych strojov v praxi. Preto
uz v etape projektovania
a naslednej etape konstruke-
ného navrhu novych strojov
konstruktér posudzuje mieru
ohrozenia, pravdepodobnost
jeho vzniku, rozsah moznych
dosledkov a z nich vyplyvaj-
Gceho rizika, akceptuje teda
poziadavky na bezpe&nost
strojov pocas etapy vyroby,
prevadzky, ddrzby a likvida-
cie strojov. Minimalizovat
rizikovost vo vietkych uve-
denych etapach technického
Zivota stroja a teda trvale
zabezpecit ich bezpe&nost
je povinnostou vyrobcov.

V povyrobnych etapach sa na
bezpecnosti spolupodielajd
tiez pouzivatelia (pri nasa-
deni strojov v prevadzke)

a odborné pracoviska (pri
zabezpeceni Gdrzby a ser-
visu strojov a ich likvidacie
po uplynuti ich Zivotnosti)
dodrziavanim stanovenych
noriem a predpisov pred-
pisanymi vyrobcom, alebo
vieobecne platnymi normami
a zakonmi. Na zabezpecenie
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tychto ¢innosti konstruktér
v spolupraci s vyrobcom
zabezpecuja pre nasledné
etapy vyuzitia stroja délezita
dokumentaciu (Navod na
obsluhu a Gdrzbu stroja)
upozoriiujlicu na zostat-
kové rizika, predpisujtcu
spravne postupy pouzitia
strojov a ich adrzby, ako

aj opatrenia bezpecnosti

a ochrany zdravia pri praci.
Neoddelitelnou stc¢astou

a Retézarna

tohto systému si pravidelné
Skolenia zainteresovanych
pracovnikov a ich dalsie
odborné vzdelavanie. Len
déslednym dodrziavanim
tychto zdsad mozno systé-
movo predchadzat a zamed-
zit v praxi sa pomerne ¢asto
vyskytujicim negativnym
javom, ktorych dosledkom
moézu byt zavazné skody na
majetku a ¢asto aj zdravi
pracovnikov. a
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Tradiéni vyrobce svafovanych élankovych fetézi
Vam nabizi:

« ochranné fetézy na pneumatiky zemnich stroji,

+ zavésné vazaci prostfedky
jakostni tfidy 2, 8 a 10,

* pfislusenstvi zavésnych fetézl
jakostni tfidy 2, 8 a 10,

* fetézy a tfmeny pro elevatové
dopravniky,

* fetézy zkouSené jakostni
tridy 2 az 10,

* fetézy nezkousené,

* snéhové fetézy,

* taZeny drat.
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